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Abstract of DE4420006 

A cable stripping handtooi has main jaws (8. 9) which carry an outer pair of clamping Inserts (1 , 2) for 
gripping the cable exterior and an inner pair of incisor inserts (3, 4) for penetrating and drawing off the 
insulation. The inserts (3, 4) are operated by a V-link mechanism pivoted at the end of a sliding traction 
rod (13) and are kept apart by a compression spring (19). The opposite end of the rod (13) engages 
with a pivoted stem (15) biased counter-clockwise by the torsion spring (12) whereby on closing the 
handgrips (5, 6) the cable is held (1 , 2) and its insulation is stripped off the conductor as the incisors (3, 
4) move right. 
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Beschreibung wegung bewirkende Zughebel antriebsseitig mit einem 

im beweglichen Zangenhandgriff auf eineixi Bolzen 
Die Erfmdung betrifft eine Zange zum Abisolieren schwenkbar angeordneten Steuerhebel durch eine Bol- 
bzw. zUm Abstreifen der Isolation von den Enden iso- zenverbindung antriebswirksam verbunden ist, wobel 
lierter elektrischer Kabelleitungen, nut zwei Paaren von 5 am endseitigem Abschnitt des Zughebels ein in Rich- 
in einem Zangenkdrper schwenkbar gelagerten Backen, tung der ZangenschiieBbewegung orientrierter Rastfin- 
von denen die Backen des einen, auBeren Paares als die ger ausgebildet ist, der mit einer entsprechend ausge- 
Kabelleitung ergreifende Haltebacken und die Backen fuhrten, am festen Zangenhandgriff angebrachten ra- 
des anderen, inneren Paares als in die Isolation schnei- sterartigen Ausnehmmig derart zusammen zu wirken 
dend eindringende Schneidbacken ausgef ahrt sind, und 10 vermag, daB gegen das Ende der Abstreifbewegung hin 
mit einer am inneren Backenpaar angelenkten im Zan- der gegen die Wirkung einer am Steuerhebel angreifen- 
genkorper axial beweglich gefflhrten, unter der Wir- den Torsionsfeder verschiebbare Zughebel unter der 
kung einer Feder gehaltenen Zugstange, die fiber ein Wirkung dieser Torlonsfeder in der Rasterausnehmung 
Gestangeglied in Form eines Druckhebels mit einem arretiertbzw.feststellbarist 

Betatigungshebei des Zangenkorpers in Antriebsver- 15 In einer bevorzugten Ausfiihrungsform dieser Zan- 
bindung gebracht ist genkinematik nimmt die Mittenachse des Steuerhebels 

Handzangen dieses Konstruktionstyps sind prinzipiell mit der Mittenachse des Zughebels im ge6ffneten Zu- 
bekannt Sie finden in mannigfaltigen Ausfuhrungsfor- stand der inneren und auBere Zangenbacken einen Win- 
men Anwendung. kel von etwa 75° —45° ein. Dadurch wurde eine beson- 

Bei einem bekannten Werkzeugtyp dieser Art ist das 20 ders gef^lige Beraessung der an den Haltebacken wir- 
Verbindungsgestange durch zwei Rebel gebildet, die an kenden Festhaltekraft zu der an den Schneidbacken an- 
ihren gelenkig miteinander und mit der Zugstange ver- greifenden Zug- bzw. Abstreifkraft getroffenen, um die 
bundenen Enden jeweils Langldcher aufweisen, in de- Wirkungsweise und die funktioneile Handhabung der 
nen ein der Zugstange zugehoriger Bolzen gleitend be- Zange in ihren Gebrauchseigenschaften zu vervoU- 
wegbarist. 25 kommnen. 

Dieser Zangentyp ist jedochnur for einen verh^tnis- Zu den zweckdienlichen Ausgestaltungsmerkmalen 
m^Big geringen Kabeldurchmesserbereich geeignet Br- dieser Zange gehort es auch den oberen Schneidbacken 
faBt namlich das Werkzeug ein Kabel von gr6Beren durch ein exzentrisch wirkendes Stellglied um ein gerin- 
Durchmesser, so bewegen sich die Betatigungshandhe- ges MaB nachstellen bzw. auf ein Oberschneiden an den 
bel nur sehr wenig, ehe die Schneidbacken auf einen 30 Schneidbacken einstellen zu kdnnen, was auf die Quali- 
starken Bewegungswiderstand stoBen. Der eine Teil der tat des Schneidvorganges von bestimmenden EinfluB ist. 
Schwenkbewegung der Hebel besteht dann in der Auf- Ebenso gehdrt es zu den ZweckmaBigkeiten der Zan- 
nahme eines toten Spieles. Bei einem Kabel mit kleinen genkonstruktion, den unteren Schneidbacken verstell- 
Durchmesser erfolgt dagegen die Bewegung der Zug- bar abzustutzen, wozu vorteilhafterweise ein durch eine 
stange bereits schon, ehe die Schneidbacken genugend 35 Stelischraube ein- und nachstellbarer, als einarmiger 
tief in den Kabelmantel eingedrungen sind. Das bringt Hebel ausgeftthrter, schwenkbarer Gleitschuh benutzt 
nicht nur qualitatsbezogene UnregelmaBigkeiten am wird 

abzumantelnden Kabel, wie z. B. das Verbiegen oder Die Erfindung wird an einem bevorzugten Ausftlh- 
Austauchen der Kabelseele sondem auch handhabungs- rungsbeispiel anhand der zugehdrigen Zeichnung naher 
technische Nachteile mit sich. Besonders nachteilig 40 beschrieben. 

wirkt sich das beim Abmanteln von Kabelenden unter- Ausgehend von dieser in der Zeichnung dargestellten 
schiedlicher Durchmesser und insbesondere bei solchen Gebrauchslage der Zange gestaitet sich die Benutzung 
verschiedenartiger Isolationsmaterialien und Isolations- und der Abisoliervorgang folgendermaBen: 
dickc aus. Das Kabel wird zwischen die Haltebacken 1 ; 2 einge- 

Die Erfindung bezweckt die Verringerung dieser 45 ffihrt, so daB sein Ende hinter den Schneidbacken 3; 4 zu 
Nachteile und strebt eine gefailigere, leichtere Handha- liegen kommt Dann werden die beiden Handgriffe 5; 6 
bung dieses Zangentyps an. der Zangenteile zusanunengedruckt, in deren Folge 

Der Erfmdung liegt demgemaB die Aufgabe zugrun- iiber den Zangengelenkbolzen 7 die beiden Zangen- 
de, eine Handzange der eingangs beschriebenen Art maulbacken 8; 9 geschlossen und die Haltebacken 1; 2 
derart weiterzubilden und funktionell zu vervollkomm- 50 fest an den in der Zeichnung nicht dargestellten Kabel- 
nen,daBsie mantel angeprefit werden. 

Im Zuge dieser SchlieBbewegung der Zangenmaul- 

— fOr einen relativ groBen Durchmesserbereich backen 8; 9 werden gleichsam auch die Schneidbacken- 
von abzuisolierenden Leitern gleichgut verwend- halter 10; U mit ihren Schneidbacken 3; 4 nach innen 
bar ist, und mit einfachen Mitteln 55 bewegt und bringen damit die Schneidbacken 3; 4 in 

— ftir nach ihrer Art, ihrer Dicke und ihrer Harte Funktions- bzw. Schnittstellung am Kabelmantel 
unterschiedliche Flach-, Rund- und Formkabel ein- Je nach GroBe bzw. Dicke des abzumantelnden Ka- 
zurichtenist,undauBerdemsobeschaffenist,daB bels liegt dabei die Flache "A" des beweglichen Zang- 

— beim Zusammenwirken ihrer Halterungs-, enteils 7 an der Flache "B" des festen Zangenteils an 
Schneid-und AbstreifelementeeinAnstauchenund eo oder steht ohne diesen Anschlag frei, um bei groBen 
damit ein Verbiegen des Kabelendes sicher ausge- Kabeln ausreichend das eingeklemmte Kabel mit der 
schlossen ist, indem die Haltebacken bereits ganz- eingebrachten Handkraft festhalten zu konnen, und oh- 
lich gedffnet sein sollten, bevor die Schneidbacken ne zunachst die Abstreiferkinematik in Tatigkeit zu 
in ihrerAusgangsstellungzurflckgeftthrt werden. bringen. Ist dieser Zustand erreicht, so verhmdert der 

65 Widerstand, den die Haltebacken H; 2 am zusammenge- 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch geldst, preBten Kabelmantel finden, eine weitere SchlieBbewe- 
daB der abtriebseitig am inneren Backenpaar, den gung der Schneidbacken 3; 4 und der Abstreifvorgang, 
Schneidbacken, gelei^g angeordnete, de Abstreifbe- in Form des Abisolierens des Kabelmantels, wird nun- 
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mehr iiber die innere Zangenkinematik eingeleitet Das 
geschieht so/da6 beim weiteren ZusammendrCicken der 
Handgriffe 5; 6 der bis dahin unter der Wirkung der 
Torsionsfeder 12 zunichst starr wirkende, am Zughebel 
13 dutch einen Bolzen 14 angelenkte Steuerhebel 15 im 5 
Uhrzeigersinn ausschwenkt und im Zuge dieser Bewe- 
gung den Zughebel 13 mitsamt der an diesem angelenk- 
ten Schneidbackenhalter 10; 11 mitnimmt Die Schneid- 
backen 3; 4 fQhren dabei ihre Schneid- und Abstreifbe- 
wegung aus, solange, bis der Zughebel 13 mit dem an 10 
seinem endseitigen Abschnitt angeordneten Rastfinger 
16 in eine entsprechend ausgebildete, am beweglichen 
Zangenteil 17 vorgesehene rasterartige Ausnehmung 18 
einrastet und dort arretiert wird Diese Arretierung 
wird unter der Wirkung der Torsionsfeder 12 solange 15 
aufrechterhalten, wie die Zangenzuhaitung durch die 
Handgriffe 5; 6 aufrechterhalten bleibt 

Erst wenn diese Zuhaltung geI6st, wird sich dadurch 
die Zange mit Hilfe der Feder 19 offnet und insbesonde- 
re die Zangenmaulbacken 8; 9 mit den Haltebacken 1; 2 20 
das eingeklemmte Kabel freigegeben, schwenkt auch 
das bewegliche Zangenteil 17 in seine Ausgangslage zu- 
ruck und gibt die Arretierung des Zughebels 13 frcL 
Unter der Kraft der Torsionsfeder 12 schwenkt der 
Steuerhebel 15 entgegen dem Uhrzeigersinn zurOck 25 
und bringt dabei auch den Zughebel 13 zusammen mit 
seinenSchneidbackenhaltem 10; 11 indie Ausgangsstel- 
lung zuruck. Dieses durch die Arretierung des Zughe- 
bels 13 verzogerte Zurflckfahren der Schneidbackenhal- 
ter 10; 11 und damit der Schneidbacken 3; 4 ist insowelt 30 
angestrebt und vorteilhaft, als dadurch ein Verbiegen 
Oder Deformieren der vom Kabelmantel freigelegten 
Kabelseele sicher verhindert worden ist 
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res, als in die Isolation schneidend eindringende 
Schneidbacken ausgefiihrt sind, und mit einem am 
inneren Backenpaar, den Schneidbacken, angelenk- 
tem im ZangenkSrper axial beweglichen, unter der 
Wirkung einer Feder gehaltenen Zughebel, der 
Qber ein Gestangeglied in Form eines Druckhebels 
mit einem Bet^tigungshebel des Zangenk6rpers m 
Antriebsverbindung gebracht ist, dadurch gekenn- 
zeidmet, daB der am inneren Backenpaar, den 
Schneidbacken (3; 4) gelenkig angeordnete, die Ab- 
streifbewegung bewirkende Zughebel (13) an- 
triebsseitig mit einem im beweglichen Zangen- 
handgriff (5) auf einem Haltebolzen (20) schwenk- 
bar angeordneten Steuerhebel (15) durch eine Bol- 
zenverbindung (14) antriebswirksam verbunden 
und in Bezug auf die Zangenmittenachse ein- und 
ausschwenkbar ist, wobei an seinem endseitigem 
Abschnitt ein in Richtung der ZangenschlieBbewe- 
gung orientierter Rastfinger (16) ausgebildet ist. 
der mit einer rasterartigen Ausnehmung (18) an 
den, dem Zangenhandgriff (5) zugehdrigen Gleit- 
stflck (17) derart zusammenzuwirken vermag, daS 
gegen das Ende der Abstreifbewegung hin der ge- 
gen die Wirkung einer am Steuerhebel (15) angrei- 
fenden Torsionsfeder (12) verschiebbare Zughebel 
(13) unter der Wirkung eben dieser Torsionsfeder 
(12) in der Ausnehmung (18) arretierbzw. feststell- 
barist 

2. Zange zum Abisolieren nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittenachse des 
Steuerhebels (15) mit der Mittenachse des Zughe- 
bels (13) un geOffneten Zustand der inneren und 
^uBeren Zangenbacken (1; 2; 3; 4) einen Winkel a 
von etwa 75'' bis 45** einnimmt 

3. Zange zum Abisolieren nach Patentanspruch 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die obere 
Schneidbacke (3) durch ein zum Backen quer ange- 
ordnetes, exzentrisch wirkendes Stellglied (21) ver- 
stellbar ausgebildet ist 

4. Zange zum Abisolieren nach Patentanspruch 1 
bis 3 dadurch gekennzeichnet, daB der untere 
Schneidbacken (4) auf einem im festen Zangen- 
maulbacken (9) schwenkbar gelagertem, als einar- 
miger Hebel ausgeffihrten, und durch eine Stell- 
schraube (22) em- und nachstellbaren Gleitschuh 
(23)abgestQt2tist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Zange zum Abisolieren bzw. zum Abstreifen der 
Isolation von den Enden isolierter elektrischer Ka- 
belleitungen, mit zwei Paaren schwenkbar gelager- 65 
ter Backen, von denen die Backen des einen, §uBe- 
ren Paares, als die Kabelleitung ergreifende Halte- 
backen und die Backen des anderen, inneren Paa- 
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Abstract of DE4420006 

A cable stripping handtool has main jaws (8, 9) which carry an outer pair of clamping inserts (1 , 2) for 
gripping the cable exterior and an inner pair of incisor inserts (3, 4) for penetrating and drawing off the 
insulation. The inserts (3, 4) are operated by a V-link mechanism pivoted at the end of a sliding traction 
rod (13) and are kept apart by a compression spring (19). The opposite end of the rod (13) engages 
with a pivoted stem (15) biased counter-clockwise by the torsion spring (12) whereby on closing the 
handgrips (5, 6) the cable is held (1 , 2) and its insulation is stripped off the conductor as the incisors (3 
4) move right. 
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